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SMART MANUFACTURING
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EFFIZIENZ QUALITAT. STEN PRODUKTIVITAT DOWNTIME
25% B - 2N 3-5% 10-20%
ERHOHEN SEMXEN STEIGERN VERRINGERN

Auf der Basis von Echt-
zeitdaten fundierte
Entscheidungen treffen
optimiert die Lieferkette.

GRITEC Losungen setzen
auf das Internet der
Dinge (loT), auf Analytik
und Simulation sowie
Robotik und Vision.

Trends in Daten analy-
sieren und dadurch
ineffiziente Prozesse
identifizieren.

Jysteme stellen
orrozessschritte trans-
parent dar und zeigen
Optimierungspotenziale
auf.
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KENNZAHLEN
65%
VERBESSERN

Abweichungen werden
direkt erkannt und konnen
sofort korrigiert werden.




SMART MANUFACTURING \d
MODULE OVERVIEW MONITORING

= Key Performance
Indicators

= Part Counter

= Scrap parts classifi-
cation

= FError classificatic

= Downtima@malysi'

A Azure

PROCESS DATA

= Productivity (OEE) &
KPI

= Downtime & interrups

= Order/article analyses

= Machine analyses

= Scrap analyses
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MACHINE
DATA

» Machine condition state
= Error and Downtime

= Machine performance

= Security state

= Machine Logs
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OPERATIONAL
DATA

= Workorder date acq.
= Article related data acq.
= Personal/Time data

aqu.

= (Good/scrap Part Cnt.
= Order progress

|

MOBILE APP

= Push error messages

= Mobil device dashbaord
= Current process data

= Current Error Stack



